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Бурение скважин различного диаметра с 
помощью сбоечно-буровых машин широко 
распространено на шахтах Кузбасса. Общая 
протяженность буримых скважин составляет 
несколько сот километров в год. Парк сбоеч-
но-буровых машин с каждым годом все уве-
личивается. В 1960 г. на шахтах Кузбасса на-
ходилось в работе 825 машин, из них 224 ма-
шины СБМ-Зу и 601 машина легкого типа 
ЛБС-2 и ЛБС-4. 

Важнейшим условием для производитель-
ной работы сбоечно-буровых машин являются 
высококачественный буровой инструмент и 
рациональные режимы бурения. Буровой ин-
струмент, изготовляемый серийно, имеет ряд 
недостатков, основные из них — высокая энер-
гоемкость разрушения угля и сильное пыле-
образование. Измельчение угля при его реза-
нии создает запыленность воздуха в штреке, 
на излишнее его измельчение затрачивается 
большое количество электроэнергии. 

Две модернизированные машины СБМ-Зу с 
увеличенными в 2 раза скоростями бурения 
показали полную работоспособность и успеш-
но более года эксплуатируются на шахте 
«Ягуновская». Накопленный при этом опыт 
позволяет сделать вывод о необходимости мо-
дернизации сбоечно-буровых машин, что при 
сравнительно небольших затратах (около 
120 руб. на машину) позволит значительно 
повысить производительность труда бригад и 
снизить себестоимость скважин. Анжерским 
машиностроительным заводом изготовлена 
партия машин с увеличенными скоростями 
бурения. 

Наилучшие показатели бурения получены с 

Ркс. 1» Буроскалывающий расширитель прямого хода 

Сравнение расширителей производилось 
при бурении скважин длиной от 37 до 76 м по 
углю с крепостью 1,4—1,6. Крепость угля оп-
ределялась по методу ИГД АН СССР. Для 
сравнения на рис. 3 приведены диаграммы по-
требляемой мощности при бурении кольцевым 

расширителями буроскалывающего типа. Ав-
торами статьи — работниками Кемеровское 
го горного института предложены и испытаны 
на шахте буроскалывающие расширители. 
Один из расширителей прямого хода пoказан 
на рис. 1, обратного хода — на рис. 2. 



и буроскалывающим расширителями, а в таб-
лице 1 приведен расход электроэнергии при 
бурении различными расширителями. 

Т а б л и ц а 1. 

Тип расширителя 
Средний расход 
электроэнергии 
при бурении, 
квт-ч/пог. м 

Прямого хода диаметром 390 мм 

Кольцевой 
Пластинчатый 
Комбинированный 
Буроскалывающйй 

Обратного хода диаметром 850 мм 

Кольцевой 
Конический трехлучевой 
Конический четырехлучевой 

Буроскалывающий 

1,01 
0,86 
0,93 
0,49 

3,08 
1,92 
2,13 
1,44 

Из табл. 1 видно, что удельный расход 
энергии при буроскалывающих расширите-
лях в 1,5—2 раза ниже, чем при других, а по 
сравнению с серийными ниже более чем в 2 .рис. 2. Буроскалывающий расширитель обратного хода 

Рис. 3. Диаграмма потребляемой мощности при бурении прямым ходом: 
а — кольцевым расширителем; б — буроскалывающим 



раза. Ситовый анализ показал, что при буре-
нии буроскалывающими расширителями вы-
ход мелких фракций угля до 3 мм в 2—2,5 
раза меньше. 

Испытаниями установлено, что внедрение 
буроскалывающих расширителей взамен 
кольцевых дает значительный экономический 
эффект. Без увеличения мощности двигателя 
машины скорость бурения можно увеличить в 
2—2,5 раза по сравнению с кольцевыми рас-

ширителями, значительно сокращается запы-
ленность рабочего места машинистов буро-
вых машин. 

В настоящее время на шахте «Ягуновская» 
все сбоечно-буровые машины работают с 
расширителями буроскалывающего типа, из-
готовленными в механической мастерской 
шахты. Несколько буроскалывающих расши-
рителей изготовлено Анжерским машинострои-
тельным заводом и отправлено на шахты 
Кузбасса. 

Очистка химических выбросов 
от вредных примесей щелочным абсорбентом 

Г. ЕСИПОВ 
Научный сотрудник Кемеровского филиала НИИПМ 

В последние годы, в связи с интенсивным 
развитием химической промышленности и от-
сутствием достаточно эффективных средств 
очистки, сильно возросла загрязненность 
вредными примесями воздушных и водных 
бассейнов городов. 

Недавно принятый Верховным Советом 
РСФСР «Закон об охране природы» свиде-
тельствует о том, что проблема очистки воз-
духа и водоемов стала одной из наиболее 
актуальных. 

Различные способы и методы очистки воз-
духа промышленной вентиляции и сточных 
вод химических заводов от вредных примесей 

до сих пор недостаточно эффективны. Содер-
жание вредных веществ в вентиляционном 
воздухе и промывных водах часто превышает 
санитарные нормы. 

Так, только из сушильной шахты производ-
ства текстолита и плавильной ванны кемеров-
ского завода «Карболит» выбрасывалось в 
воздух столько метанола, фенола и формаль-
дегида, что загрязненность атмосферы значи-
тельно превышала концентрацию этих ве-
ществ, допускаемую санитарными нормами. 

Кроме того, что эти примеси отравляют 
окружающую атмосферу, они безвозвратно 
теряются, чем наносится заводу убыток в сот-
ни тысяч рублей. 

Пояски удовлетворительных методов ОЧИСТ-
КИ вентиляционного воздуха от вредных при-
месей начались еще в 1955—57 гг. на заво-

дах «Карболит» в городах Орехово-Зуево и 
Кемерове. 

В исследовательских работах были опробо-
ваны различные абсорбенты, в том числе ра-
створы: Na2C03,Ba(0H)2.Ca(0H)2 jNa0HH про-
мышленная вода. Результаты исследований 
показали, что принципиально вопрос очистки 
вентиляционного воздуха может быть решен с 
применением любого из перечисленных абсор-
бентов. Однако трудность заключается в том. 
что при очистке получается большое коли-
чество водных растворов с низким содержа-
нием фенолов, на доочистку которых требу-
ются значительные капитальные затраты. 

В исследовательской литературе имеется 
ряд указаний на извлечение фенола из сточ-
ных вод активированным углем. Между тем 
выяснилось, что из-за наличия в вентиляцион-
ном воздухе частиц смолы, которые быстро за-
бивают поверхность абсорбента, сорбция фе-
нолов активированным углем неэкономична. 

Не дал положительных результатов и метод 
охлаждения паровоздушной смеси загрязнен-
ного воздуха. Он оказался неприемлемым из-
за большой охлаждающей поверхности очист-
ных установок и осаждения частиц смолы 
на трубках холодильника. 

Таким образом, до настоящего времени для 
заводов фенопластов не разработана экономи-
чески и технологически приемлемая схема 
очистки от вредных примесей загрязненного 
воздуха, выбрасываемого из сушильных шахт, 
при производстве слоистых пластиков. 
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