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Недостатком коронок существующих конструкций является их не-
равномерный износ по контуру режущей кромки на различных диамет-
рах. Наибольший износ — на периферии режущей кромки и по наруж-
ному диаметру. Это приводит к уменьшению диаметра. 

Попытки усовершенствова-
ния таких коронок для прида-
ния режущей кромке более со-
вершенного профиля значитель-
ных результатов не дали. Вос-
становление этих коронок так-
же в большинстве случаев ока-
зывалось затруднительным. 

Авторами статьи предложе-
на принципиально новая кон-
струкция коронки с прерывис-
той режущей кромкой (рис. 1). 
Коронка такого типа имеет ли-
той или сварной корпус 1 с при-
варенным к нему хвостовиком 
2. В корпусе по торцу имеются 
отверстия прямоугольной или 
конической формы, в которых 
закрепляются стандартные ре-
жущие зубки 3, широко при-
меняемые в режущих органах 
горных машин (врубовых ма-
шин, комбайнов и др.). 

На рис. 2 и 3 приведены зубки, которые можно применять для 
коронок при шнековом бурении. Эти зубки изготовляются серийно за-
водами угольного машиностроения и качество их армировки выше, 
чем у коронок, изготовляемых в механических мастерских разрезов. 

Для армировки могут быть практически использованы зубки-резцы 
любого типа с сечением державки 12x25 мм. Закрепление в пазах рез-
цов (рис. 2) с прямоугольными державками осуществляется болтами, а 
резцы (рис. 3) с коническими хвостовиками удерживаются за счет тре-
ния. Изменение диаметра коронки легко осуществить за счет смещения 
крайних резцов по пазу, расположенному под углом к оси коронки, 
а при конической державке — путем поворота резца. 

Восстановление коронки легко осуществляется непосредственно на 
рабочем месте путем замены изношенных резцов. Стоимость резцов 

Рис. 1. Коронки со съемными резцами 
(зубками) 
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вследствие их массового производства невелика. Изготовление корпусов 
таких коронок можно осуществить в условиях механических мастерских 
разреза. 

Данные для сравнения расхода твердого сплава, для армирования 
коронок существующих конструкций и предложенных авторами приве-
дены в табл. 1. 

Анализ данных табл. 1 показывает, что предлагаемая коронка ха-
рактеризуется наименьшим удельным расходом сплава, т. е. весом арми-
ровки, приходящимся на единицу длины диаметра скважины. 

Стоимость коронки со съемными резцами по меньшей мере в 5—6 раз 
меньше, чем у коронок существующей конструкции, поскольку корпус 
коронки практически не изнашивается, а съемные резцы, стоимость ко-
торых при массовом производстве составляет 40—50 коп. за штуку, 
могут быть неоднократно заточены или заменены новыми. 

Восстановление коронки с полной заменой зубков обойдется не более 
2,5^-3 руб. Восстановление и повторная армировка коронок всех про-
чих конструкций практически невозможны вследствие их неравномерного 
износа и неизбежного уменьшения диаметра корпуса. 

Применение коронки новой конструкции своей главной целью имеет 
освободить разрезы от изготовления и армировки коронок и резко умень-
шить расход твердого сплава. 

Рис. 2. Зубки с прямоугольными державками: 
л — зубок И-80 (шахтер); б — зубок ЗН-2 

Рис. 3. Зубки с коническими державками: 
а — зубок ШБMl С; 6 — зубок оконтуривающий ШБМ1С; в — зубок 
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Прямым следствием применения коронок нового типа, регулируемых 
по наружному диаметру, должно явиться увеличение стойкости шнеков, 
которые быстро выходят из строя из-за несоответствия их на-

Таблица 1 
Данные о расходе твердого сплава для 

армирования коронок 

ружного диаметра диаметру корон-
ки. Так как затраты на буровой ин-
струмент при шнековом бурении со-
ставляют до 30% общей стоимости 
1 nor. At скважины, то при приме-
нении новой коронки можно ожи-
дать снижения стоимости бурения на 
5 - * - 1 0 % . 

Коронки с зубками И-80, ЗН-2, 
ЗЦН были изготовлены в механи-
ческих мастерских Кемеровского гор-
ного института и испытаны на Кед-
ровском и Грамотеинском угольных 
разрезах на породах вскрыши. Од-

ной из коронок было пробурено около 400 м скважин. Износ резцов был 
незначительный. Испытания подтвердили полную работоспособность ко-
ронок и их эксплуатационные преимущества перед существующими ксе-
ронками. Станок СВБ-2 работал нормально. 

Коронки 
Вес 

арми-
ровки, 

г 

Диа-
метр 

корон-
ки, мм 

Удельный 
расход твер-
дого сплава, 

г {мм. 

Коронки ста- 136 115 1,18 
рого образца 197 160 1,23 

108 160 0 ,68 
205 160 1,28 

Предлагае- 78 160 0,49 
мая коронка 
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