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Изобретение относится к режущему инстру-
менту горных машин д л я выемки угля. 

Известны резцы [1] со съемной режущей 
головкой с закрепленными в ней пластинами 
твердого сплава , что позволяет производить 
замену головки при износе режущей кромки. 

Однако применение сменных головок остав-
ляет без изменения геометрию резца. 

Наиболее близким к предлагаемому являет-
ся резец [2], передняя грань головки которо-
го выполнена наклонной к плоскости движе-
ния резца под углом 60—75°. 

Недостатками таких резцов является высо-
кая энергоемкость процесса разрушения, что 
связано с переизмельчением угля. 

Цель изобретения — повышение эффектив-
ности процесса разрушения путем улучшения 
геометрических параметров головки резца. 

Цель достигается тем, что паз под твердо-
сплавную пластинку выполнен на боковой 
грани резца, а р е ж у щ а я кромка образована 
передней и боковой режущими гранями по 
всей длине головки резца, причем угол между 
передней режущей гранью и плоскостью дви-
жения резца составляет не более 45°. 

На фиг. 1 показан предлагаемый резец, об-
щий вид; на фиг. 2 — то ж е в плане; на фиг. 
3 — вид А на фиг. 1. 

Резец состоит из д е р ж а в к и 1, головки 2, 
пластинки 3 твердого сплава. Передняя грань 
4 наклонена к плоскости движения резца в 
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направлении скорости резания Урез под углом 
не более 45°. Р е ж у щ а я кромка 5 образована 
пересечением передней грани 4 и боковой гра-
ни 6. Пластинка твердого сплава закреплена 
в пазе, выполненном на боковой грани. 

При вращении исполнительного органа с 
установленными на нем по последовательной 
схеме резцами последние движутся со скоро-
стью резания Урез. При этом резец, закреп-
ленный в резцедержателе д е р ж а в к о й 1, ре-
жущей кромкой 5 головки резца контактиру-
ет с забоем, осуществляя скол угля передней 
гранью 4 в сторону обнаженной поверхности, 
образованной предыдущим резцом. Износ бо-
ковой грани 6 предотвращается пластинкой 
твердого сплава. 

Конструкция резца позволяет при одних и 
тех ж е силовых нагрузках разрушать массив 
со значительно большими параметрами (глу-
биной резания h и шагом резания t), что в 
конечном счете дает уменьшение удельной 
энергоемкости процесса разрушения, улучше-
ния сортности угля и снижение пылеобразо-
вания. 

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я 

Резец, включающий головку с пазом под 
твердосплавную пластинку с режущими гра-
нями и державку , о т л и ч а ю щ и й с я тем, 
что, с целью повышения эффективности про-
цесса разрушения, паз под твердосплавную 
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пластинку выполнен на боковой грани резца, 
а режущая кромка образована передней и 
боковой режущими гранями по всей длине го-
ловки резца, причем угол между передней ре-
жущей гранью и плоскостью движения резца 
составляет не более 45°. 
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