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Для изучения влияния усилия начального распора и распределе-

ния этого усилия по ширине при забойного пространства на взаимодей-

ствие механизированной крепи с боковыми породами КузПИ были прове-

дены исследования в условиях шахты "Зыряновскаям п/о "Южкузбассуголь" 

яри отработке пласта мощностью 3,0 м и углом падения 10.. .150 . Ос-

новная кровля пласта представлена крепким монолитным песчаником 

мощностью 38 м, непосредственная - крайне неустойчивым аргиллитом 

мощность 0 , 8 . . . 1 , 5 м и слоистым аргиллитом слабой устойчивости 

мощностью 6...8 м. Лава оборудована комплексом КМ81э. 

Распределение усилия начального распора по ширине призабойного 

пространства определяется местом приложения этого усилия на верхняке 
и характеризуется коэффициентом ^ „ Mfe 

где Щ - длина верхняка от переднего края до точки приложения рав-

нодействующей от реакций гидростоек при начальном распоре 

Ь ~ общая длина верхняка. 

Изменение величины равнодействующей от начального распора и 



маета ее приложения на верзшяке крепи Ж® производилась с помощью 

гидросистемы повышения усилия начального распора / 1 / , разработанной 

КузПИ. 

По результатам шахтных исследований с использованием методи-

ки {2}построена статистическая модель зависимости угла поворота 

перекрытия от продолжительности технологического цикла по выемке 

угля, величины равнодейтсвующей ? 0 и коэффициента У р 0 о 

По полученной зависимости определена область допустимых зна-

чений PQ и Ъ р0„ при которых не происходит опережающего опускания 

забойной части перекрытия. 
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