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ПЕРСПЕКТИВЫ ПРИМЕНЕНИЯ СТАНКОВ БЕСШТ АНГОВОГО БУРЕНИЯ 
ДЛЯ ПРОХОДКИ ВОССТАЮЩИХ 

В настоящее время для проходки выработок и скважин диаметром 
3 0 0 . . . 2000 мм в диаметре в шахтах и на рудниках в основном 
Применяется буровые машины вращательного действия. Технологический 
процесс бурения включает в себя такие вспомогательные операции 
как свинчивание и развинчивание штанги, фонарей, их установку и 
др. операции. Доля времени вспомогательных операций в проце0ое 
бурения занимает до от общего времени цикла бурения. Одним 

из наиболее перспективных путей сокращения времени на вспомогательные 
операции является применение станков бесштангового бурения, которые 
позволяют сократить время на вспомогательные операции до 
от общего времени бурения скважин. 

В предложенной вниманию конструкции попользуется гидравли-
ческий вращатель совместно о механическим механизмом рас .пора и 
подачи. 

Конструктивно станок состоит ив вращателя, двух поясов рас-
пора сочлененными между собой гидроцилиндрами подачи, маслостан-
цией. 

Вращатель представляет собой регулируемый гидромотор о. 
распределительными и управляющими элементами. 

Пояс распора состоит ив 3 . . . 5 радиально расположенных гидро~ 
цилиндров жестко эакрепяемных в общем корпусе. 

Управление силовыми элементами станка осуществляется автома-
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тической, полуавтоматической или дистанционной системой. 
Логически в ней можно выделить систему выбора режимов резания 

и систему ориентации станка. 
При данной компановке станка, в комплекте с ним возможно исполь-

зование типового инструмента как при работе на прямой ход» так и 
на обратный. 

При разных условиях работы станка предлагается использовать 
различные модификации и компоновочные схемы станка, а именно: при 
снабжении электроэнергией по кабелю или с использованием блока 
аккумуляторов с автоматической или дистанционной системой управ-
ления и др. 

В заключении рассматривается экономическая эффективность 
применения станков данного типа в сравнении с существующими. 
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