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МЕХАНИЗАЦИЯ ВСПОМОГАТЕЛЬНЫХ ОПЕРАЦИЙ ПРИ БУРЕНИИ 
ВОССТАЮЩИХ СКВАЖИН 

В настоящее в К у з б а с с е бурят до 1000 км скважин в г о д . 
Большая ч а с т ь этого объема приходится на Прокопьевско-Киселевский 
район, где бурение ведется , в основномв буровыми машинами типа 
БГА-2 и БГА-4 , производства Анжерского машиностроительного з а в о д а , 

В последние годы конструкторы уделяли большое внимание с о -
вершенствованию буровчх машин и повышению их производительности 
з а счет увеличения энерговооруженности, оптимизации режимов буре-
ния» совершенствование бурового инсгрумента. 

Однако, как показал опыт, существенного повышения производитель-
ности т р у д а не произошло. 

С повышением машинной скорости бурения все большую роль зани-
мают трудоемкие ручные вспомогательные операции. Это операции, 
с в я з а нные с ориентацией и раскреплением машины, наращиванием и 
разборкой бурового с т а в а , удалением из рабочей зоны машины продук-
т о в разрушения. 

Кроме т о г о , эти операции по обслуживанию буровой машины 
весьма травмоопасны. На их долю приходится более 70% несчастных 
с л у ч а е в , связанных с бурением восстающих. 

Институты "Донгипроуглемаш", "Донавтомаагормаш", "КузНИИ" 
Анжерский машзавод, КузПИ работают над сэзданием буровой машины 
с механизированными вспомогательными операциями. 
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В резуяьтате в КузПЙ было разработано ряд конструкций бу-

ровых патронов, кассета-пи татель, манипулятор, механический подхват, 

штыбоотводящее устройство, поз воляющее механизировать вспомога-

тельные операции, а в дальнейшем» автоматизировать рабочий цикл 

бурения* 

Лабораторные испытания этих узлов показали их работоспособнооть 

Применение таких устройств на буровых машинах позволит повысить 

их производительность, а главное снизить травматизм и улучшить 

условия труда при бурении восстающих скважин. 
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