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Предлагаемая механизированная 
крепь работает следующим образом. 

Вслед за проходом выемочной маши-
ны ]k с секции, например с секции 
А, частично или полностью снимается 5 
распор и она передвигается к забою 
с помощью домкрата 9 передвижки. 
После т о г о , как секция передвинута, 
производят ее распор, для чего жид-
кость подается в поршневую полость <0 
гидростойки 2. Вследствие т о г о , что 
поршневая полость гидростойки 2 сое-
динена с поршневой полостью домкрата 
5 противоотжимного устройства этой 
же секции А и со штоковой полостью 15 
домкрата 5 секции Б, рабочая жидкость 
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поступает в указанные полости одно-
временно. При этом одновременно с 
распором секции А выдвигается ее 
противоотжимное устройство и склады-
вается противсотжимное устройство 
на секции Б, не мешая проходу вы-
емочной машины. 

Использование предлагаемой меха-
низированной крепи позволит частично 
совместить во времени операции по 
управлению крепью, что позволит 
снизить трудоемкость этого процесса, 
сократить разрыв между скоростями 
движения выемочной машины и крепле-
ния выработки и повысить безопас-
ность труда. 

фиг I 




