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ОЧИСТКОЙ
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Е.Н. Куракулов, Ю.Е. Воронов
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Проблема бурения взрывных скважин на ОГР приобретает в на­
стоящее время особе важное значение в связи с усложнением горно­
геологических условий, углублением горных работ, а следователъно, 
увеличением объемов бурения, годовой прирост которых для разрезов 
Кузбасса составляет около 7 %.

Эффективность буровзрывных работ, в своп очередь, сущест­
венно зависит от степени совершенства и технических возможностей 
применяемого бурового оборудования. В настоящее время на разрезах 
Кузбасса наиболее широкое распространение получили станки типа 
СБР и СБШ. Причем СБР, выпускающиеся в настоящее время серийно, 
по техническим возможностям значительно уступают станкам шарошеч­
ного бурения, более широкое использование которых для бурения 
скважин на разрезах позволит значительно увеличить производитель­
ность бурения, а следовательно, повысить эффективность буровзрыв­
ных работ.

При этом, однако, встает вопрос об эффективной очистке 
скважин от продуктов разрушения. Продувка скважин сжатым воздухом
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является неэкономичным способом очистки, особенно при бурении ре­
жущим и комбинированным инструментом, т.к. требует больших коли­
честв сжатого воздуха на очистку, что сопряжено со значительным 
потреблением электрической и пневматической энергии. Рассмотрение 
этого вопроса особенно важно в условиях проводимой в стране поли­
тики строгой экономии энергетических ресурсов.

Решить проблему транспортирования продуктов разрушения из 
скважин может использование при бурении станками шарошечного бу­
рения шнекопневматического способа очистки, позволяющего получить 
достаточно высокие скорости транспортирования и одновременно бо­
лее экономно расходовать сжатий воздух.

В 1982 году в ПО "Северовостокзолото" были проведены про­
мышленные испытания станка СНП-250МН, переоборудованного для бу­
рения скважин, диаметром 320 мм со шнекопневматической очисткой, 
Промышленные испытания показали, что производительности компрес­
сора 6ВКМ-25/8 в 0,41 м3/с, установленного на станке СБШ-250 МН, 
достаточно для эффективной шнекопневматической очистки скважин 
диаметром 320 мм, при этом для бурения в этих условиях с продув­
кой необходимо 0,9-1,0 м3/с.

Экономический эффект от применения станка СБШ-250МН со 
шнекопневматической очисткой при бурении скважин 320 мм составил 
41,6 тыс. рублей.
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АННОТАЦИЯ

В тезисах докладов секции открытых и подземных 
горных работ научно-практической конференции молодых 
ученых и специалистов, занимающихся проблемами добычи 
угля в Кузбассе, рассмотрены вопросы проведения и 
эксплуатации горных выработок, технологии в механизации 
открытых горных работ, направленные на повышение их 
эффективности.

В работе конференции принимают участие молодые 
ученые и специалисты промышленных предприятий, научно- 
исследовательских, проектно-конструкторских институтов 
я вузов СССР.

На заседаниях двух секций будет заслушано и обсуж­
дено свыше 33 докладов.
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