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СЕНДА 
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Существуют устройства и детали, работающие в условиях 
динамических нагружений. Для оценки работоспособности и 
надежности таких устройств необходимо их исследование на спе-
циальном стенде. На кафедре горных машин и комплексов КузПИ 
была разработана конструкция стенда, которая позволяет вос-
производить одиночные ударные импульсы. При этом происходит 
преобразование линейного перемещения падающего груза в удар-
ный импульс, энергия которого определяется соотношением мас-
сы и высоты падения груза. 

Основными измерительными величинами являются значения 
скорости, длительности приложения ударного ускорения и ско-
рости, определяющие величину энергии в прилагаемом импульсе. 

Для регистрации параметров удара были применены индук-
ционные и индуктивные датчики. Выходной сигнал с этих дат-
чиков пропорционален скорости перемещения. Скорость переме-
щения была выбрана в качестве основного измерительного пара-
метра, так как именно она определяет импульс силы и кинетичес-
кой энергии. 

Для получения перемещений необходимо полученную осцило-
грамму проинтегрировать по времени. Для уточнения регистри-
руемых параметров была произведена оценка погрешностей, вно-
симых датчиками и гальванометрами в исследуемый процесс. Так, 
для применяемых погрешностей, их аддитивная и мультипликатив-
ная составляющие, проведена оценка дисперсии выходного сиг-
нала, вследствие нелинейности передаточной функции. 

При выборе гальванометром были определены собственные 
частоты, исходя из формы сигнала и длительности переднего 
фронта ударного импульса, а также минимальные частотные диа-
пазоны, внутри которых гальванометры не вносят искажений в 
регистрируемый процесс. 
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В качестве регистрирующей аппаратуры был применен ос-
цилограф НОЗОА с усилителем $023. Осуществление данных меро-
приятий позволило проводить регистрацию процесса с абсолют-
ной погрешностью, не превышающей 8 %. 
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