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В процессе эксплуатации исполнительный орган очистного комбайна 
подвергается большим контактным напряжениям и абразивному износу 
особенно при разрушении массива, содержащего породные прослойки 
или включения с высокой абразивностью и неоднородной крепости раз­
рабатываемого пласта.

При разрушении массива рабочим органом наиболее подвержены аб­
разивному износу погрузочные лопасти, держатели резцов и резцы.

Повышение эксплуатационных свойств этих деталей определяется со­
вершенствованием не только их конструкции, геометрии их установки, но 
и технологией процесса их изготовления.

Наиболее простым способом повышения износостойкости погрузоч­
ных лопастей является наплавка рабочих поверхностей по внешнему диа­
метру твердосплавными электродами марки Т-590 или Т-620 в виде сер­
повидных «швов». При эксплуатации исполнительных оргслов в условиях 
с высокой динамической нагрузкой наблюдался неравномерный износ, 
связанный с непостоянным слоем наплавки.

Для получения более равномерной поверхности с улучшенными из­
носостойкими показателями был выбран плазменный способ обработки 
поверхности благодаря тому, что энергетические, тепловые и газодинами­
ческие показатели плазменной струи сравнительно легко регулируются и 
позволяют обрабатывать любую поверхность из различных видов стали по 
всей поверхности.

Для плазменного напыления погрузочных лопастей применялись со­
единения титана с никелем, прежде всего металлид TiNi. Порошок состо­
ял из р- фазы, содержащий не более 5% TiNi в виде мартенсита. Высоко­
плотное износостойкое покрытие на его основе с адгезией к стали по­
рядка 50-60 МПа, твердостью до HRC=60 активно эксплуатировалось в 
условиях высокоабразивной среды с большими динамическими нагрузка­
ми и с воздействием рудных агрессивных вод.

Применение этого покрытия на лопастях исполнительного органа по­
зволило увеличить их срок службы в 2-2,5 раза.

Как показала практика эксплуатации исполнительного органа в вы­
сокоабразивной среде основной причиной выхода из строя резца типа 
РКС являлся износ «державки» твердого сплава, что приводило к 
«выпаданию» твердосплавного элемента и катастрофическому износу тела 
резца.

Применяемые иногда методы обычной наплавки твердосплавными 
электродами увеличивают срок службы резца, но и приводят к увеличе-
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кию роста нагрузок из-за нарушения его геометрических параметров. Ис­
ходя из этого были выбраны два способа упрочнения резца: плазменная 
закалка и плазменное напыление.

При воздействии плазменной струи с большой скоростью перемеще­
ния происходило сильное упрочнение металла, связанное в основном с 
закалочным эффектом, протекающим с очень высокой скоростью нагрева 
и охлаждения, что невозможно при обычной термической обработке. Для 
резца РКС-2 (сталь 35ХГСА) при скорости перемещения горелки 1,8 
м/мин твердость по HRC составила 55 при глубине закаленного слоя 1,2 
мм.

Проводились также экспериментальные работы по плазменному на­
пылению. Державки резцов и сами резцы были подвергнуты напылению 
двумя видами порошка ФХБ-6-2 и УС-25 (сормайт). Полученный метал­
лизированный слой порошка имел достаточно прочное сцепление с ос­
новным металлом при динамических нагрузках, а после оплавления на­
пыленный слой приобрел ровную поверхность с очень высокой твердо­
стью и износостойкостью, что позволило увеличить срок службы резце­
держателя и резца по сравнению с серийными образцами в 3,5-5 раз.
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