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Дисковый породоразрушающий инструмент в настоящее время может 
быть широко использован при разработке новых и модернизации сущест-
вующих конструкций рабочих органов горных машин. Кафедра горных 
машин и комплексов ГУ КузГТУ накопила определенный опыт в разра-
ботке и создании рабочих органов с дисковым инструментом для очист-
ных. проходческих и буровых горных машин. Известно его использование 
для оснащения породоразрушающих частей шнековых рабочих органов 
очистных комбайнов. 

Из эксплуатации очистных комбайнов на шахтах Кузбасса следует, 
что во многих случаях они имеют низкие технико-экономические показа-
тели. основные из которых - недостаточная производительность и высокая 
аварийность при отработке пластов сложного строения, повышенное из-
мельчение угля и связанная с этим высокая запыленность воздуха в забое 

Современные рабочие органы 
Низкие технико-экономические показатели работы очистных комбай-

нов во многом определяются несовершенством рабочих органов и в осо-
бенности применяемого резцового рабочего инструмента. 

В настоящее время решен ряд вопросов, связанных с исследованием 
процесса разрушения массива, определением рациональных значений па-
раметров разрушения и конструктивных параметров шарошек, выбором 
схем набора их на шнеках. Проведены производственные испытания экс-
периментальных образцов шнековых рабочих органов с дисковыми ша-
рошками. 



При исследовании процесса разрушения массива дисковой шарошкой 
установлено, что в зависимости от наличия и взаимного расположения по-
верхностей обнажения и соотношения параметров разрушения t/h (шага 
резания t и глубины резания h) возможны четыре вида резов: блокирован-
и й , повторно-блокированный, полусвободный и свободный, каждый из 

которых характеризуется своим уровнем нагрузок на шарошке и рассмат-
ривался как устойчивое состояние системы "инструмент-разрушающий 
массив". 

Из испытаний следует, что в отличие от резцовых шнеков разрушение 
забоя шнеками с дисковыми шарошками осуществляется стружками зна-
чительно большего сечения (крупным сколом). 

Установлено, что во всем диапазоне изменения скорости подачи по-
требляемая мощность для шнеков с дисковыми шарошками на 30-40% 

меньше, чем для серийных шнеков. Максимальная скорость подачи, дос-
тигаемая комбайном, при работе с экспериментальными шнеками по углю 
в 1,2-1,5 раза, а по твердым включениям в 2-3 раза выше, чем при работе с 
серийными шнеками. Причиной этого является не столько величина сред-
ней нагрузки на привод, сколько ее вариация. 

В то же время усилие подачи комбайна с экспериментальными шне-
ками в 1,3-1,5 раза больше, чем при работе с серийными шнеками. Однако 
дисперсия усилия подачи для экспериментальных шнеков в 8-12 раз мень-
ше, чем для серийных. 

Из анализа исследований сортового состава разрушенного угля следу-
ет, что содержание штыба класса -6 мм для шнеков с шарошками состав-
в е т 12,2-33,4%, в то время как для серийных шнеков составляет 25-
49,95%. В среднем выход класса -6 мм уменьшается в 1,5-2 раза, а выход 
угля крупных классов +25 мм увеличивается в 1,31-1,4 раза. Меньшее из-
мельчение предопределяет снижение пылеобразования при разрушении. 
Замеры содержания пыли в рудничной атмосфере показали, что шнеки с 
дисковыми шарошками обеспечивают снижение запыленности в забое в 
1.5-2,5 раза. 



На основе разработанных рекомендаций были изготовлены и испы-
таны шнеки с дисковыми шарошками с различными схемами набора, па-
раметрами разрушении и конструктивным оформлением узлов креплений 
шарошек. 

Наиболее удачным признано крепление дисковых шарошек к ступице 
шнека при помощи шкворне втулочной системы, оно обеспечивает макси-
мальную фиксацию, а самое главное простоту и легкость ее замены, а это 
значительно сокращает время простоя ремонта. 

Хронометражные наблюдения за износом рабочего инструмента по-
казали. что в отличие от резцов шарошки подвержены только абразивному 
износу лезвия шарошки. При этом удельный расход шарошек на пластах 
простого строения составил от 0,1 до 0,47 шт. на 1000 тонн добычи . 

Таким образом, шнековые рабочие органы с дисковыми шарошками 
имеют весьма существенные преимущества по сравнению с "резцовыми 
шнеками" и рекомендуются к применению на штатах простого и сложного 
строения. Условием, ограничивающим область эффективного применение 
шнековых рабочих органов, является отработка пластов с присечкой креп-
ких боковых пород и пластов, содержащих крепкие породные прослойки и 
твердые включения, расположенные непосредственно у почвы или кровли 
пласта. 

Для широкого применения дисковых шарошек в качестве рабочего 
инструмента исполнительных органов очистных комбанков необходимо 
проведение научных исследовании по выбору качественных материалов 
для изготовления дисковых шарошек и способу их армирования. 
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