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ВЛИЯНИЕ ТЕХНИЧЕСКОГО ФАКТОРА 
ПРОИЗВОДСТВА НА СОСТОЯНИЕ БЕЗОПАСНОСТИ 
ТРУДА НА УГЛЕПЕРЕРАБАТЫВАЮШИХ 
ПРЕДПРИЯТИЯХ КУЗБАССА 

Рассмотрены производственные факторы, определяющие безопасность 
труда на обогатительныхфабриках Кузбасса. Показано, что основными 
причинами травматизма при ремонте оборудования являются организа-
ционные и технические причины, а также причины индивидуального ха-
рактера. Как показывает анализ несчастных случаев при ремонтных рабо-
тах, большинство из них произошли по организационным причинам из-за 
нарушения инструкций, правил безопасности, нечеткого плана проведе-
ния работ, слабого контроля со стороны технического персонала. Среди 
технических причин наиболее часто несчастные случаи происходят из-за 
плохого технического состояния оборудования, неудовлетворительного 
состояния инструмента и несовершенства конструкции оборудования. 
Ключевые слова: эксплуатация, оборудование углеобогащения, травма-
тизм, причины. 

Современные предприятия по добыче и переработке 
угля являются высокомеханизированным производст-

вом. Как и любое другое производство имеет ряд специфиче-
ских особенностей, таких например, как выделение на опреде-
ленных технологических операциях пыли и газа, повышенная 
влажность и температура в отдельных помещениях предпри-
ятия, возможную остановку секции или всего предприятия при 
неисправности одного агрегата и т.д. Что оказывает сущест-
венное влияние на выбор средств и методов обеспечения 
безопасной и безаварийной эксплуатации угледобывающего и 
(или) углеперерабатывающего предприятия. 

Обеспечение безопасных условий труда является неотъем-
лемым элементом современного производства. Организация 
таких условий в первую очередь зависит от производственной 
мощности предприятия. 

В настоящее время рост добычи угля на предприятиях Ке-
меровской области и в целом по России интенсивно растет 
(рис. 1). 

При этом особое внимание потребителей обращено на ка-
чество реализуемой продукции. В связи с этим роль обогати-
тельных фабрик в технологическом процессе добычи и пере-



Рис. 1. Динамика добычи угля в России и в Кемеровской области 

работки угля значительно возрастает. Увеличивается загру-
женность действующих фабрик, открываются новые предпри-
ятия. Интенсивность обогащения угля с каждым годом увели-
чивается (рис. 2). Тем не менее, повышение эффективности 
производства не снижает уровень его опасности (рис. 3). На 
предприятия угольной промышленности Кемеровской области 
в среднем приходится 61 % всех несчастных случаев со смер-
тельным исходом, произошедших в России в период с 2000 по 
2010 год. В целом по Кемеровской области 91,5 % несчастных 
случаев со смертельным исходом приходится на предприятия 
угольной промышленности по отношению к другим видам эко-
номической деятельности региона. Основными причинами не-
счастных случаев со смертельным исходом являются: наруше-
ния технологического процесса, неудовлетворительная органи-
зация производства работ, нарушение требований безопасно-
сти при эксплуатации транспортных средств, эксплуатация не-
исправных машин, механизмов и оборудования (рис. 4).[1—13] 
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Рис. 2. Динамика обогащения углей на обогатительных фабриках 
России, млн т 



Рис. 3. Динамика смертельных несчастных случаев по России и Ке-
меровской области на предприятиях угольной промышленности 

Указанные непосредственные причины несчастных случаев 
естественным образом зависят от соответствующих производ-
ственных факторов и от их взаимосвязи в системе труда каж-
дого предприятия в отдельности и отрасли в целом. 

Факторами, влияющими на формирование опасных произ-
водственных ситуаций, являются следующие: 

• производственно-технические факторы: 
- технические; 
- организационные; 
- санитарно-гигиенические; 

• социально-экономические факторы: 
- система стимулирования; 
- система оплаты труда; 
- социальные явления; 

• природные факторы: 
- климатические; 
- горно-геологические; 

• человеческие факторы: 
- профессиональная компетентность; 
- психофизиологические качества; 
- морально-субъективные особенности личности. 

На рис. 5 показана схема взаимосвязей факторов травма-
тизма при формировании опасных ситуаций. 



• Нарушение технологического процесса 

• Неудовлетворительная организация производства работ 

• Нарушение требований безопасности при эксплуатации транспортных средств 

• Эксплуатация неисправных машин, механизмов, оборудования 

• Нарушение правил дорожного движения 

• Нарушение работником трудового распорядка и дисциплины труда 

• Неудовлетворительное техническое состояние зданий, сооружений, террирторий 

• Конструктивные недостатки, несовершенство машин и механизмов 

• Неприменение средств коллективной и индивидуальной защиты 

• Неудовлетворительное содержание и недостатки в организации рабочих мест 

• Несовершенство технологического процесса 

• Недостатки в организации и проведении подготовки работников по охране труда 

• Прочие 

Рис. 4. Основные причины несчастных случаев со смертельным ис-
ходом в 2010 году 



Рис. 5. Схема взаимосвязей факторов травматизма при формиро-
вании опасных ситуаций 

Таким образом, технический фактор находиться в тесной 
взаимосвязи с другими факторами производства, тем самым 
оказывая существенное влияние на возможного возникновение 
аварийной обстановки и (или) угрозу несчастного случая. 

Под техническим фактором, как правило, понимается 
травмирующее действие средств техники. 

Технические причины травматизма отличаются большим 
многообразием. Они подразделяются на три группы: 

• конструктивные; 
• технологические; 
• эксплуатационные. 
Конструктивные недостатки машин, приспособлений и 

оборудования подразделяются на: проектные и заводские. К 
проектным недостаткам относятся, например такие, как: отсут-
ствие ограждений для движущихся частей машин; конструкция 
тормозных устройств, не обеспечивающих быструю остановку 
станка или машины; недостаточная изоляция или отсутствие 
изоляции токоведущих частей ручного инструмента; конструк-
ция устройств управления машиной, не исключающих возмож-
ности включения при случайном задевании за них. Заводскими 
конструктивными недостатками являться наличие в рабочих 
деталях и частях машин, оборудования и предохранительных 
средствах различного рода скрытых дефектов. 

К технологическим причинам производственного травма-
тизма относятся: отсутствие или недостаточная механизация 
тяжелых и опасных работ; несоответствие технологического 
процесса правилам и нормам охраны труда. 

К причинам травматизма, зависящих от неудовлетвори-
тельной эксплуатации средств техники относятся: 



• неисправность технических средств, возникшая при экс-
плуатации, включая: 

- неисправное состояние технологического оборудо-
вания (станков, машин, аппаратов, приборов, съемного 
инструмента, ограждений и др,); 

- неисправное состояние подъемно-транспортных ме-
ханизмов, устройств и приспособлений; 

- неисправное состояние ручного и переносного ме-
ханизированного инструмента, например, гаечных ключей, 
зубил, ручных пневматических и электрических инструмен-
тов и др.; 

- неисправность и нарушение правил технической экс-
плуатации железнодорожного, водного, автодорожного и 
межцехового транспорта; 

- использование средств техники не по назначению, на-
пример, землеройных машин для подъема грузов, использо-
вание других случайных «подручных» средств, перевозка 
людей на необорудованном для этого транспорте и др.; 
• эксплуатация технических средств при неудовлетвори-

тельных условиях рабочей среды: 
- несоблюдения норм и правил безопасности при ра-

боте на технологическом оборудовании, при использова-
нии инструментов и приспособлений; 

- эксплуатации машин и механизмов в агрессивной 
производственной среде (в условиях повышенной запылен-
ности, влажности; при отрицательных температурах и т.д.); 

- нарушение требований безопасности в плане разме-
щения основного и вспомогательного оборудования; несо-
блюдение габаритов проездов и проходов; неудовлетвори-
тельное освещение и др.; 
• эксплуатация технических средств неподготовленным 

персоналом: 
- обслуживание работником сложных установок или 

механизмов без специального обучения; 
- отсутствие подробного инструктажа и обучения ра-

ботников безопасным приемам работ на рабочем месте; 
- эксплуатация технических средств при неудовлетво-

рительных условиях работы или неиспользовании специ-
альной одежды, специальной обуви и других средств инди-
видуальной защиты. [14] 



Рассмотрим влияние технического факторана уровень 
производственного травматизма на примере углеобогатитель-
ных фабрик. 

Для выявления связи между состоянием технологического 
оборудования на предприятии и уровнем производственного 
травматизма в данной статье рассматриваются конкретные 
предприятия (ОАО ЦОФ «Беловская», ЗАО ОФ «Листвяжная», 
ОФ «Кедровская»). Анализ состояния производственного трав-
матизма на данных предприятиях позволяет получить выводы, 
характерные и для других углеобогатительных фабрик. 

Выпускаемое технологическое и транспортное оборудова-
ние фабрики требует постоянного присутствие обслуживаю-
щего персонала и частичного ремонта, что при определенных 
условиях не исключает вероятности получения травмы. 

Труд рабочих основных технологических процессов явля-
ется механизированным и частично автоматизированным. Об-
служивание технологического и транспортного оборудования 
сводиться к пуску, наблюдению, регулированию, технологи-
ческому контролю и остановке. Значительную часть времени 
рабочие основных технологических профессий заняты убор-
кой рабочих мест, а также устранением неполадок. 
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Рис. 6. Распределение производственных травм по профессиям 
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Таблица 1 
Распределение несчастных случаев по опасным производственным 
факторам 

Цех, Опасный производственный фактор Коли-
участок Падение Падение Воздействие движущих- Прочие чество 

предмета с высоты ся, разлетающихся, 
вращающихся предме-

тов и деталей 

травм, 
% 

Цех обога- 6,7 4,5 17,8 4,4 33,4 
щения 
Цех угле- 6,7 9,0 9,0 6,7 31,4 
приема 
УчастокПВС 2,2 0 0 0 2,2 
Участок 0 2,2 2,2 2,2 6,6 
погрузки 
Цех сушки 4,4 4,4 0 0 8,8 
РМУ 2,2 0 2,2 0 4,4 
Электроцех 2,2 0 2,2 0 4,4 
о т к 0 0 2,2 0 2,2 
Насосная 0 2,2 0 0 2,2 
станция 
Произволст- 0 2,2 0 2,2 4,4 
венно-
техничес 
кий отдел 
Количество 24,4 24,5 35,6 15,5 100 
травм, % 

Распределения производственных травм по профессиям 
показывает, что наибольшее количество травм получают ра-
ботники занятые обслуживанием и ремонтом производствен-
ного оборудования (рис. 6). 

Самый высокий уровень травматизма наблюдается среди 
электрослесарей (слесарей) по ремонту и обслуживанию обо-
рудования (45 %). 

Распределение производственного травматизма по опас-
ным производственным фактором и местам происшествия по-
казывает, что наиболее опасными факторами при обогащении 
угля являются: воздействие движущихся, вращающихся, разле-
тающихся предметов и деталей (32,5 %) и падение предмета 
(27,5 %) (табл. 1) 
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Рис. 7. Распределения несчастных случаев по видам выполняемой 
работы 

Распределение производственного травматизма по опас-
ным производственным факторам и местам происшествия по-
казывает, что наибольшую угрозу при обогащении угля пред-
ставляют: воздействие движущихся, разлетающихся, вращаю-
щихся предметов и деталей (35,6 %); падение пострадавшего с 
высоты (24,5 %), падение предмета (24,4 %) и прочие (15,5 %). 
Из анализа несчастных случаев по виду выполняемых работ 
(рис. 7.) видно, что наибольшее количество травм работники 
получают при ремонте (44 %) и обслуживании (21 %) произ-
водственного оборудования, а так же при производстве погру-
зочно-разгрузочных работ (11 %). 

Анализ причин несчастных случаев позволяет выявить их 
удельный вес в формирование опасных производственных 
факторов. Причины травматизма при эксплуатации оборудо-
вания фабрик обусловлено тем, что выпускаемое технологиче-
ское и транспортное оборудование фабрик требует постоян-
ного присутствия обслуживающего персонала, что при опреде-
ленных условиях не исключает вероятность травмирования. 
Основные причины травмирования рабочих при эксплуатации 
оборудования (рис. 8) — организационные (51,9 %), а также 
индивидуального (25,9 %) и технического характера (22,2 %). 
Минимальное число травм обусловлено причинами санитарно-
гигиенического характера (5,6 %). 

Максимальная доля травм происходит по организационным 
причинам, в том числе вследствие нарушения требований 
безопасности, неудовлетворительной организации производст-
ва работ, недостаточно четкого инструктажа и недостаточного 
контроля за производством работ. 



Среди технических причин травмирования основное место 
занимает неудовлетворительное техническое состояние машин, 
а в ряде случаев — недостатки конструкции оборудования. 

1 Неудовлетворительное техническое состояние 
оборудования 

2 Недостатки конструкции машин 

2% 3 Несовершенство защитных средств 

4 Неудовлетворительное состояние инструмента 

5 Неудовлетворительная организация работы 

6 Недостаточный контроль 

7 Нарушение инструкций, требований безопасности 

8 Недостатки в обучении 

9 Причины санитарно-гигиенического характера 

10 Личная неосторожность 

11 Опасные приемы работы 

Рис. 8. Распределение основных причин травмирования работников 
при обслуживании технологического и транспортного оборудования 
фабрик 

1 Несовершенство конструкций машин 
и оборудования 

2 Несовершенство средств доставки 
материалов, оборудование 

3 Отсутствие ограждений 
4 Плохое техническое состояние оборудования 
5 Неудовлетворительное состояние инструмента 
6 Нарушение инструкций, правил безопасности 
7 Неудовлетворительная организация работ 
8 Недостатки в обучении персонала 
9 Недостаточный контроль 
10 Причины санитарно-гигиенического характера 

Рис. 9. Распределение основных причин травмирования работников 
приремонте технологического и транспортного оборудования фабрик 



Основными причинами травматизма при ремонте обору-
дования (рис. 9) также являются организационные (50,9 %), 
технические причины (25,9 %) и индивидуального характера 
(10 ,2 %). 

Как показывает анализ несчастных случаев при ремонтных 
работах, большинство из них произошли по организационным 
причинам из-за нарушения инструкций, правил безопасности, 
нечеткого плана проведения работ, слабого контроля со сто-
роны технического персонала. Среди технических причин 
наиболее часто несчастные случаи происходят из-за плохого 
технического состояния оборудования, неудовлетворительного 
состояния инструмента и несовершенство конструкции обору-
дования. 

Ведущими причинами травмирования работников при 
производстве погрузочно-разгрузочных работ (рис. 10) яв-
ляются организационные (60,5 %), из них наибольшее коли-
чество несчастных случаев обусловлено неудовлетворитель-
ной организации производства работ и нарушением инст-
рукций и правил безопасности выполнения работы. Значи-
тельная часть травм обусловлена невнимательностью и неос-
торожностью работников (14 %). Отмечается высокий уро-
вень производственного травматизма по техническим причи-
нам (16,2 %). 

Как показал анализ, в структуре причин производственно-
го травматизма, существенную долю составляют факторы, ха-
рактеризующие неудовлетворительную организацию трудово-
го процесса. Случаи травмирования по организационным 
причинам происходят в результате неправильных действий 
(или бездействий) работников, выражающихся в невыполне-
нии ими своих должностных обязанностей, нарушение уста-
новленного технологического процесса, организации труда, 
требования правил безопасности и обусловленных незнанием, 
недостаточной квалификации или недисциплинированно-
стью. Всё это оказывает существенное влияние на эксплуата-
ционные показатели производственного оборудования. Прак-
тика показывает, что даже самое совершенное оборудование 
и защитные средства не исключают несчастных случаев, если 
не обеспечено строгое соблюдение норм и требований по их 
эксплуатации. 
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Рис. 10. Распределение основных причин травмирования работни-
ков при производстве разгрузочно-погрузочных работ 

При этом отметим, что уровень производственного травма-
тизма на относительно новом предприятии, где срок эксплуа-
тации производственного оборудования меньше, в четыре раза 
ниже, чем на предприятии, на котором более длительное вре-
мя эксплуатируется оборудование. 

Из чего можно сделать вывод, что уровень производствен-
ного травматизма находиться в прямой зависимости от техни-
ческого фактора производства. 
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Aksenov V.V., Ananiev К.Д., Beglyakov V.Y. USE OF 
PARAMETERS THE SURFACE INTERACTION EXECUTIVE 
BODY OF THE GEOCOURSE WITH BREED OF THE FACE FOR 
FORMATION OF BASIC DATA TO DESIGN OF THE DESTROY-
ING MODULE 56 
It described the influence of surface parameters of interaction of the 
geohods operating unit with the rock face on the VAT of breed. 
The expediency of the use of rational parameters of the surface in-
teraction as an input in the creation of the geohods operating unit. 
Key words: geohod, surface of interaction, ledge, operating unit. 

Vagin V.S. COMPARATIVE ANALYSIS OF PREDVIZHNYH 
TUNNEL LIFTS SYSTEMS WITH ASYNCHRONOUS GEARLESS 

GEAR AND HYDRAULIC ACTUATORS 63 
The results of comparative analysis of the dynamics of mobile tun-
nel lift systems with asynchronous gearless gear and hydraulic actua-
tors. 
Key words: mobile tunnel lift installation; towing authority; steel 
tape; direct drive hydraulic drive; drive with asynchronous slip-ring 
motors. 

Vagin V.S. DYNAMICS OF SHAFT SINKING WITH HYDRAU-
LIC DRIVE WITHOUT REDUCTION GEAR 68 
The analysis of the dynamic loading arising in elastic elements of 
the elevating installation equipped with hydraulic drive without re-
duction gear in unsteady operating modes has been made 
Key words: mobile tunnel lift installation; direct drive hydraulic drive; 
drive with asynchronous slip-ring motors. 
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THRUSTERS DC AND HYDRAULIC ACTUATORS  
The results of a comparative assessment of the dynamics of mobile 
tunnel lift systems with electromechanical proivodom thrusters DC 
gearless and hydraulic drive. 
Key words: mobile tunnel lift installation; towing authority; steel 
tape; direct drive hydraulic drive; thyristor DC drive. 

Buyalich G.D., Voevodin V.V., Buyalich K.G. CHOOS 
ING FINITE-ELEMENT MODEL IN CALCULATING POWER HY-
DROCYLINDERS  

A method for assessing the size of the finite-element mesh model of 
the power cylinders. 
Key words: mesh finite element model, the power cylinder. 

Buyalich G.D., Voyevodin V.V, Buyalich K.G. CHOICE 
OF PARAMETERS OF THE FINAL AND ELEMENT MODELS AT 
CALCULATION OF POWER HYDROCYLINDERS  

The technique of an assessment of the sizes of a final and element 
grid of model of power hydrocylinders is given. 
Key words: grid of finite elements, model, power hydrocylinder. 

Gericke B.L.;Shutova E.A. THE INFLUENCE OF TECHNI-
CAL FACTORS ON THE SAFETY CONCENTRATION PLANTS 

OF KUZBASS  

This article contains production factors that determine safety at coal 
preparation plants of Kuzbass. It is shown that the main causes of 
injury in the repair of equipment are the organizational and techni-
cal reasons, as well as the causes of individual character. 
As shown by the analysis of accidents during repair work, most of 
them took place for organizational reasons for violating security 
regulations, rules, fuzzy plan works, weak monitoring by technical 
staff. For technical reasons most frequently accidents happen be-
cause of the poor condition of equipment, poor maintenance of tool 
and equipment design imperfection. 
Key words: maintenance, equipment for coal cleaning, injuries, reason. 

Kvaginidze V.S., Zaripova S.N., Koretsky N.A. FORE 
CASTING OF DANGERS — EFFECTIVE METHOD OF PREVEN-
TION ON INCREASE OF SAFETY OF WORK 105 
ON PRODUCTION 
Various methods of forecasting of the dangers, being applied for the 
purpose of prevention and increase of safety of work at the modern 
mining enterprises are considered. 
Key words: ways of development of forecasts, dynamic program-
ming, network methods of planning, statistical modeling. 

84 

88 

92 



Velikanov V.S., Shabanov A.A. ASSESSMENTOF PROFES-
SIONAL COMPETENCE OFOPERATORSMINING-TRANSPORTVE-
HICLESIN AFUZZY INFORMATION 117 
This paper presents an approachto assess the operator's activitythrough 
the use offuzzy set the oryand fuzzy logic. Practical implementation of 
algorithms for fuzzy modelwas carried outto determine the level of pro-
fessional competence of driver smine excavators. 
Key words: fuzzy set, linguistic variable, the coefficient of efficiency, 
expert evaluation. 

Kvaginidze V.S., Smirnov V.S. IMPROVEMENT OF THE 
ORGANIZATIONAL CULTURES OF THE COMPANY AS ITS 

FACTOR EFFECTIVE AND SAFE DEVELOPMENT 125 
Receptions of improvement of organizational structure are consid-
ered. 
Key words: organizational structure, subculture, types of organiza-
tional cultures, organization cycle. 

Kvaginidze V.S., Tcherkasov A.V. COMPLEX ASSESS 
MENT OF THE PROFESSIONAL SUITABILITY OF THE PER-
SONNEL OF THE ENTERPRISE 132 

Parameters of performance appraisal of the enterprise from a point 
of sight of professional suitability are considered. 
Key words: professional suitability, vocational guidance, vocational 
guidance methods, professional suitability analysis. 

Velikanov V.S., Shabanov АЛ. USINGFUZZY INFERENCETO 
ASSESS THEERGONOMIC PROPERTIES OFMINE EXCAVA-
TORS 145 

The paper used fuzzy inferenceto assess theergonomic properties 
ofshovels. Practical implementation ofalgorithms for fuzzy mode 1-
was implementedusing the expansion packto MatLab: Fuzzy Logic 
Toolbox. 
Key words: fuzzy set, linguistic variable member ship function, er-
gonomic features, light face, vibration seat driver. 

Velikanov V.S., Ismagilov K.V., Shabanov A.A. SIMU-
LATOR PREPARING THE PERSONNEL(FRAMES) FOR MOUN-
TAIN INDUSTRY AS FACTOR IN SPHERE OF THE 
PROVISION TO EFFICIENT USAGE OF THE MOUNTAIN 

EQUIPMENT 153 
In article is motivated need of preparing the personnel for mountain 
industry with use the simulator technology, is offered standard of 
judgement of the simulator and quality of the education machinist-
excavator. 
Key words: operator, training, simulator, machinist of the excava-
tor, quality of the simulator. 



Shebarshov A.A. JUSTIFICATION OF THE CHOICE OF THE 
THICKNESS OF THE PLATES, BILLETS FOR THE PRODUC-
TION OF SMALL-SIZED PAVERS 159 
The question of the influence of the thickness of the plates, billets 
for the production of small-sized stone blocks on the deviation from 
the plane of division, and, consequently, the quality of the stab cob-
bled stones. 
Key words: plate, billet, the deviation from the plane of division, 
small-sizedcobbles. 

Shebarshov A.A. JUSTIFICATION OF THE CHOICE SPLIT 
EFFORT SPLITTING MACHINES FOR THE PRODUCTION OF 
SMALL-SIZED PAVING STONES, PIECES OF PLATES 164 
The question of the influence of height and width of the split at the 
maximumsplitting force with a different form of the working body 
Splitting machines. 
Key words: force the split, the height of the split 

Kvaginidze V.S., Vorsina E.V., Arslanov K.R. DEFINI-
TION OF INDICATORS FOR THE ASSESSMENT EFFICIENCY 
OF TECHNOLOGY MINING ENTERPRISE 167 
Methods of an assessment of applied technological decisions at the 
enterprises of mining branch are considered. 
Key words: technological indicators, quality of an assessment of ef-
ficiency of technology. 

Mansurov A.A. ANALYSIS OF DEVELOPMENT OF THE 
MARKET OF COALS IN THE COUNTRIES ATR AND THE RUS-
SIAN FEDERATION 175 
The prospect of development of the world market of coal is consid-
ered. 
Key words: consumption volumes, power consumption, energy sec-
tor, power safety. 

Aliev S.B., Kushekov K.K., Razumnyak N.L. DECOMPO 
SITION AND FORMALIZATION GENERATION TASK SELEC-
TION PROCESS FLOW SEWAGE WORKS 181 
The mechanism of creation of mathematical models for the forma-
tion of rational treatment options for technological schemes of work 
for a global criterion based on the analysis and synthesis of elements 
of the scheme on local criteria. 
Key words: technological schemes, sewage treatment works, 
mathematical models, analysis, synthesis, subsystem elements. 

Aliev S.B.,Demin V.F., Kushekov K.K., Razumnyak N.L. 
INVESTIGATION OF THE NATURE OF LATERAL DEFORMA-
TION OF ROCKS AROUND MINE WORKINGS WITH ANCHOR-
ING DEPENDING ON THE ANGLE DIP DEPTH AND AREA AN-
CHORING THE MARGINAL 191 



Investigated the stress-strain state of rock pressure conditions to 
maintain the workings depending on the mining and process pa-
rameters. The research allowed to determine the degree of their in-
fluence on the development effectiveness of the anchoring of ex-
traction workings and allow justified to use a passport retention, to 
ensure the stability of mine workings and reduce the cost of their 
implementation and maintenance. 
Key words: analytical modeling, the stress-strain state of the tech-
nology, the marginal rock mass, fixing mine workings. 

Aliev S.B., Kenzhin B.M., Smirnov J.M., Razumnyak N.L., 
Kushekov K.K. SOME RESULTS OF RESEARCH SEISMO-
ACOUSTIC USING PULSED SOURCE AND SEISMIC VIBRA-
TION-MODULE 204 
Results of seismoacoustic researches with application of a pulse 
source and the vibrating and seismic module are considered. 
Key words: seismogeological model, channel waves, seismic fore-
cast, tectonic violations. 

Dudnik G.A., Rcidkov V.V., Tikhonov V.A. MIXING AND 
CHARGING CAR WITH THE UNIVERSAL BUNKER EMULSION 
MATRIX 228 
Advanced development of a design of the mixing and charging car, 
allowing to raise productivity of use of SZM is presented when con-
ducting explosive works on breeds of a various fortress. 
Key words: SZM (the mixing and charging car), EW (emulsion 
explosives), the granulated explosives, the bunker, шнек, the pump, 
ammoniac saltpeter 

Grigoreva A. P., .Grigoryeva A.A FUZZY MODEL FOR DE-
TERMINING THE COMPETITIVENESS MINING EQUIPMENT 235 
Proposed two models for assessing the competitiveness of mining 
equipment: a model based on the method of paired comparisons 
and rating model of an assessment of machine-building production. 
The models are applied at different stages of product life cycle. 
Key words: mining equipment, fuzzy set, competitiveness of ma-
chine-building production. 

Gerike P.B., Gerike B.L. TOOL SEARCH FOR MECHANI-
CAL DESTRUCTION OF STRONG PEDIGREE ARRAYS 241 

Various physicomechanical and physical and chemical methods of 
office of mineral raw materials are applied to extraction of miner-
als from a massif. The considerable successes reached by devel-
opment of coal and hydrochloric fields, are caused by application 
of mechanical destruction of the pedigree massif, but both coal, 
and stone salt possess insignificant durability. Article is devoted to 
studying of mechanical ways with reference to destruction of 
strong pedigree massifs with оСЖ = 80 ... 140 MPas. 

Key words: massif, mechanical destruction, working tool of mining 
cars. 



Khoreshok А.А., Pudov E.Yu., Preys £.V., Goericke B.L. 
PERSPECTIVE OF DESIGNING AND MANUFACTURING NEW 
BUCKETS DESIGN PERFORMANCES IN ORDER TO IMPORT 
SUBSTITUTION 266 
Substantiates the relevance of the research survey, design and 
subsequent production of buckets of hydraulic excavators on the 
basis of advanced design proposals and patented innovations to 
undertake the repair work after the expiration of the warranty 
service of excavators. 
Key words: hydraulic excavator, bucket, repair, production, reco-
very, reliability. 

Grigoryeva A.A., Grigoryeva A.P. APPLICATION OF SYS-
TEM OF SUPPORT OF DECISION-MAKING ABOUT COMPETI-
TIVENESS OF innovation PRODUCTION FOR THE ESTIMATION 
OF THE MINING EQUIPMENT 271 
The system of decision-making support on competitiveness of 
innovation production is proposed. The system is based on the 
integrated model of competitiveness estimation of production. The 
given model is applied in production phases, realization and product 
operation. 
Key words: System of support of decision-making, competitiveness 
of innovation production, integrated model. 

Eremina E.A. TO QUESTION ABOUT FUZZY MODELING OF 

THE SUPPLIER OF CHOICE FOR MINING EQUIPMENT 278 
This article considers the possibility of using fuzzy inference to the 
choice of optimal supplier of components and materials for the 
production of mining equipment at an engineering company. 
Key words: mining equipment, machine-building enterprise, deci-
sion making, supply chain, supplier, model, method of fuzzy infer-
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